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TOM TAT

Phu nf 3 khach hang dong dao clia nganh dét may. Hang may médc danh cho phu nif c6
chting loai san pham nhiéu nhét vé mau sic va cc yéu cau ciing khat khe hon khach hang
nam gidi. Tuy nhiéu chiing loai san pham nhung d6 |6t cho phu nif ciing la san pham dugc
quan tam nhiéu nhat. Vi day 1a mot san phdm vo cing dac biét va nhay cdm. Tuy la san phdm
mdc trong nhung lai [a mdt san phdm ciing can tinh tham my rat cao. La mot sén pham nhay
cam va dac biét anh hugng dén siic khde ciia phu nit, néu st dung san phdm khdng dam bao
dé dang bi viém nhiém va di ing. La mot san phdm sit dung hang ngay va thudng xuyén nén
s0 lan gidt gill quan do l6t [a rat thudng xuyén vi vay quan o 6t phdi dap ing do bén mau khi
gidt d€ dam bdo tinh tham my va thai gian st dung cdia san pham. San phdm phai cé vong doi
dai, quan do st dung phéilau hdng, it bi bac mau, . . . Vivay nghién ctu nay tim hi€u va nghién
cliu cac dac trung cdu tric cla vai, dd bén mau va do co clia vai sau nhiéu lan giat, do dan hoi
clia véi khi dugc sir dung lam quan do 16t. Cac sén pham dugc mua tir cc chg dan sinh tai Ha
Ndi va mt san pham cia cong ty san xudt do 16t uy tin tai dia ban Ha Noi.

Tirkhéa: Vai dét kim, thong s6 cdu tric, dd bén mau, dd co sau gidt, dé dan hdi, d6 xi long.

ABSTRACT

Women are one of the special and large customers of the textile industry. The female
customers have many types of products as color, kind of clothing than male customers.
Although there are many types of products, women's underwear is also the most interested
product. Because this is an extremely special and sensitive product. Although it is an
underwear, this is also a product that needs very high aesthetics. It is a sensitive with skin of
customer and especially affects women's health. Whose used the product unsafe, they can
easily get infections and allergies. The underwear is regular product, they wash frequent, so
underwear must have the color fastness when washing to ensure the aesthetics and service
life of the product. The product must have a long life cycle, clothes must be long-lasting,
colorfastness,. ... In this article, we have studied the structural characteristics of the fabric,
the color fastness and shrinkage of the fabric after washing 50 times, the elasticity of the
fabric, pilling of fabric. The products were purchased from local markets in Hanoi and a
product of company in Hanoi.

Keywords: Knitted fabric, structural parameters, color fastness, shrinkage after washing,
elasticity.
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1.GIGI THIEU

Phu nir dugc coi la khach hang muc tiéu clia cac
héng thai trang cac nha san xudt may mac trén
khap thé gidi. Vi nhu cdu mua sdm ctia ho la rat l6n,
chling lugng sdn pham rat nhiéu va sé lugng san
pham la khéng gigi han. Phu nit dugc coi la khac
hang I6n cGia cdc nhan hang la hoan toan ¢6 co s6
vi hanh vi mua sdm va tam ly thich lam dep cua chi
em la rat 16n. Dic trung cla cd thé phu ni cling
khac biét nén chiing loai ciing nhiéu. Trong do6 d6
I6t Ia mét trong nhiing mat hang rat dugc chi em
phu ni chu trong téi. Co rat nhiéu nghién ctu cla
cac nha khoa hoc vé cac tinh chat sinh Iy nhiét, su
thodi mai,... cla vat liéu, kiéu dang bang nghién
ctiu thuc nghiém, mé phong, ly thuyét vé su thoai
mai clia lan da clia con ngudi. Su nghién cdiu vé cac
tinh chat nhiét, tinh chat 4m, su trao d6i nhiét 4m
cUa cac loai vat liéu lam d6 16t da dugc nghién cdu
rat nhiéu [1, 2].

Tuy la sén phdm mac trong nhung tinh thdm my
va nhiing yéu ciu vé sdn pham dé 16t thi khong hé
it di ma tham chi con khat khe hon d6 mac ngoai
[3, 41. Chinh vi diéu nay ma c6 rat nhiéu hang thoi
trang chi chuyén thiét ké va san xuat do6 16t phuc vu
phai yéu trén thé gisi nay va nhiing nhan hiéu nay
cing vé cuing néi tiéng trén thé gidi nhu: Triumph,
Wacoal, Victoria Secret, Coréle, Calvin Klein, Uniglo,
[5]....D6 16t la trang phuc mac sat ngudi vi vay phai
c6 tinh chat nhu tinh thoang khi, tinh an toan, tinh
vé sinh, su thodi mai trong khi mdc nén do co gian
clia vai cling phai phu hop va kiéu dang cda san
pham phai phu hgp véi co thé ngudi mic. Vi vay dé
16t luon dugc ngudi tiéu dung chu trong va dugc
cac nha khoa hoc nghién ctu [2].

Theo tiéu chuan OEKO - TEX 100 [3] ¢ chia bén
nhém cap d6, cac sdn phdm danh cho tré em 1a cap
dé |, cac sdn pham tiép xuc truc ti€p véi da nhu dé
16t 13 sdm phdm thudc cip dd I, cac sdn pham déu
c6 quy dinh quy dinh rat ré rang vé ham lugng cac
chat, cac quy dinh c6 thé cé mat trong quan &o 16t,
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quan do mac trong nhu d6 pH, ham lugng Formaldehyde,
ham lugng kim loai ndng nhu chi, thlly ngan, Asen,.... Theo
tiéu chudn ASTM D7019-14 c6 quy dinh vé d6 bén mau cla
quan &o 6t déi vai giat git la & muc 4, d6 day mau 1a & muc
3, su thay déi kich thudc khi gidt uét va giat kho t6i da la 5%,
tiéu chudn vé bé mat vai khi st dung lam d6 16t [1, 6, 8]... D6
mac trong va mac sat ngudi cac yéu cau khat khe hon vé vat
liéu vi vai phai thodi mai, cé tinh vé sinh cao, hat 8m t6t, phai
an toan va van phai dep [1-3]. Trong céc tinh chat cla san
pham thi d6 bén mau ctia vai la mét chi tiéu quan trong cua
vai may mac, dd bén mau cd lién quan truc tiép tdi tinh tham
my clia vai. Trong qua trinh s&r dung, d6 bén mau ctia quan
ao thudng bi tac ddong cua rat nhiéu yéu té nhu giat, ma sat,
anh sang, nudc bién, mo hoi, chat tay,... trong d6 gidt cd thé
la qua trinh xay ra hang ngay nén né c6 anh hudng gan nhu
nhiéu nhat dén dé bén mau clia vai may mac st dung lam
quan ao 16t. D6 bén mau gidt kém gay ra su phai mau cta vai
trong qua trinh st dung lam gidm chat lugng cia sdn pham,
lam gidm tudi tho cta san phdm. Vi vay dé dam bdo tinh
thdm my cia sdn pham thi vai dugc st dung lam d6 16t phai
c6 d6 bén mau tét, ngoai ra c6 dé 8n dinh kich thudc tét sau
nhiéu lan st dung, d6 dan héi va do xu 16ng khéng qua 1én
dé dam béo san pham van dep sau nhiéu lan st dung [19].

Trong nghién cftu nay nhém tac gia nghién ctu va dua
ra khéo sat vgi cac tinh chat lién quan dén hiéu qua bé mat
cUa vai khi stt dung nhu sau: khéo sat d6 bén mau va do co
cUa vai sau nhiéu chu trinh giat, mat dé cta vai, khéi lugng
va do dan hoi va do xu 1éng chia vai. Trong nghién ciu da st
dung 4 san phdm quan 40 mua tai cac chg, 2 sdn pham la
clla mot cOng ty san xuat dé 16t co uy tin trén dia ban Ha Noi
2. D6l TUGNG, NOI DUNG NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién ciiu

Nghién ctiu st dung 04 loai vai dét kim cé chat liéu la
100% béng. V4i 2 sdn pham quan 16t mua tai cac chg, 2 san
pham la ctia mét cdng ty chuyén cung cap vai dé may do 16t
c6 uy tin trén dia ban Ha Noi.

Thong s6 ky thuat cda vai va cdc mau vai trudc khi thuc
nghiém dugc ma héa nhu bang 1.

Bang 1. Thong s6 kj thudt va ma héa cdc mau vai

. Thanh Khéilwgng | Mahoa
STT Loai vai P 2 3 X o
: phan vai vai (g/m?) | mau vai
1 100%
> 1431 M1
cotton
2 | 100%
cotton 144,3 MZ
3 100%
cotton 153,6 M3
4 100%
cotton 144,1 M4
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Trén bang 1 mau M1 va M2 la mau dugc mua tai chg trén
dia ban Ha Noi, Mdu M3 va M4 la hai mau vai dugc lay cla
cong ty uy tin trén dia ban Ha Noi.

Hoéa chat: Bot giat theo tiéu chuidn AATCC 61 va tiéu
chudn TCVN 5798-1994.

Cac thiét bi st dung tai phong thi nghiém Vat liéu va Héa
dét thudc bé mon Vat liéu & hda dét - Vién Dét may - Da gidy
va Thdi trang, Dai hoc Bach khoa Ha Noi.

2.2. N6i dung nghién citu

Nghién ctiu xac dinh mét s6 théng s6 cau tric vai gom:
Khéi lugng vai (g/m?); Mat dé soi (s6 hang vong hodc sé cot
vong/10cm); D6 day clia vai (mm), dé dan hoi cla vai, xu
I16ng cuda vai.

Nghién ctiu @6 dan héi cla vai, danh gia d6 bén mau va
dd co cua vai sau 50 lan giat.

2.3. Phuong phap nghién ciu

Tiéu chudn vé méi trudng dé diéu hoa va thi nghiém
méau theo tiéu chuidn TCVN 1748:2007 [9]. Xac dinh khéi
lugng vai (g/m?) clia cac mau vai theo tiéu chudn TCVN 5793-
1994 [10]. Xc dinh kiéu dét ctia vai dét kim TCVN 4897:1989-
ISO 3572:1976 [11]. Xac dinh mat dé soi cla vai (s6 hang
vong hodc s6 cot vong/10cm) clia cdc mau vai theo tiéu
chudn TCVN 5794:1994 [12]. Xac dinh d6 day cda vai (mm)
cla cadc mau vai theo tiéu chuan TCVN 5071:2007 [13]. Xac
dinh dé co cla vai dét kim sau giat theo tiéu chudn TCVN
5798-1994 [14].

Xac dinh d6 bién dang dan hoi E cla vai theo huéng
ngang theo tiéu chudn NF G07-196 [15]. Theo tiéu chuan vai
dugc kéo gian véi téc d6 500mm/phat, gitt mau & trang thai
bi kéo cang 80% trong vong 30 phut, sau d6 thdo mau dé
mau nghi & trang thai tu do trong 30 phut.

Ké&t qua do dan hoi E cia mau dugc xac dinh theo céng
thuc:

Ao-A
E= x100%
0
Lo
A= x100%
L
A= L x100%

Trong dé, E: d6 dan héi cta vai, %; Aq: d6 gian clia vai khi
kéo gian trén may, %; A:: d6 gian cda vai sau khi dé€ nghi 30
phut, %; Lo: chiéu dai kéo gian thém ra cla vai trén may, mm;
L:: chiéu dai du clia vai so vdi chiéu dai ban dau cla vai sau
khi @€ nghi 30 phat, mm; L : chiéu dai ban d4u cda vai, mm
(c6 gia tri bang 100 mm)

Xac dinh d6 bén mau giat theo tiéu chudn AATCC Test
Method 61-2007 [16]. Xac dinh d0 xu 16ng cla vai theo tiéu
chudn ASTM 3512 [17].

Vai dugc cat ra ti mau quan 16t dugc mua & chg va cla
coéng ty, tién hanh giat trén may thi nghiém xac dinh d6 bén
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mau, lam khé va diéu hoa mau sau dé dugc do bang thiét bi 60
Konica Minolta CM-2600d spectrocolourieter va thé hién cac " .
théng s6 nhu L*, a*, b* theo CIE 1976. Mau dugc do theo tiéu 40 - " - =
chudn ctia CIE véi anh sang chudn D65, géc quan sat 10°. Sy B . . . . -
chénh léch vé mau sac clia mau vai sau nhiéu lan giat dugc .
phan tich su khac nhau vé mau sic thé hién & gia tri AE. AE |3 = 20t
gia tri duy nhat c6 tinh dén su khac biét gilta cac gia tri L*, a*
va b* cila mau va tiéu chudn trong hé théng mau CIE L*a*b*. ol
Cong thuc tinh gid tri AE nhu sau . ) . . - -
AE =\ [(AU) + (a2 f(ab")] [18) ool
P R 0 10 20 30 40 50
Trong d6: AL*=L mzfu -L mfau chuan, n/ times
Aa* = a* mau - a¥*mau chuén, a0
Ab* = b* mau - b* mau chuén.
3.KET QUA VA BAN LUAN g0t
3.1. Két qua xac dinh mét sé théng sé cau tric vai
Cac mau dugc chuan bi va dugc diéu hoa theo tiéu chuan «-540 I - - - " -
TCVN 1748:2007 (ISO 139:2005). Sau d6 dugc tién hanh thuc
nghiém xac dinh cac théng sé va tinh chat sau: Xac dinh khoi 20¢, - . - . .
lugng vai (g/m?) theo tiéu chudn TCVN 5793-1994; xac dinh
kiéu dét theo tiéu chuan TCVN 4897:1989, xac dinh mat do ot
cla vai theo tiéu chuan TCVN 5794:1994; xac dinh dé day ] [ L L ] .
theo tiéu chudn TCVN 5071: 2007. 0 10 20 30 40 50
. 7/ times
Bang 2. Két qua ctia mdt s6 thong so cau tric cla vai [19] 100
Mat do khéi | D6 ds . .
= . . 0i 6 day sol" . - -
s | Matt| 8 | Matdo doc | Matddngang |iygng vai | cia va
€ ‘(so hang ‘ (s cot (g/m) | D(mm) 6ol
vong/10cm) | vong/10cm) = = . = " -
L
1 | M1 | Single 210 160 1431 0.25 -~ 40}
2 | M2 | Single 220 150 144,7 0.22 20 - " " " - "
3 | M3 | Single 210 150 154,0 0.25
. 0 L N L " " L
4 | M4 | Single 240 200 1441 0.27 0 10 20 30 40 50
B&n loai san pham dugc nhom tac gid st dung, sau khi n/ times
phan tich ta c6 thong s6 dac tinh cta vai nhu trong bang 2.
Trong dé cé cadc mau vai ¢ khéi lugng trung binh va nhe véi 4.0
kh&i lugng riéng khodng tir 140 - 150g/m?. Déi véi loai vai st 35|
dung lam quan I6t trong lugng nhu vay la kha phu hgp, cing ' 2
v6i do day cla vai & muc do trung binh, d6 day tir 0,22 dén 3.0¢ .
0,27mm. Mat dé ctia s6 hang vong/10cm tuong déi déu gilta 25¢ "
cac loai vai, tuy vay mat d6 clla mau 4 van la I6n nhat. Mat x20]|
dd s6 cot vong/10ecm clia mau 1, 2, 3 nhé han kha nhiéu so % =
vGi mau 4 véi mat do khoang 140 dén 150 vong/10cm. Qua =k - .
nghién cutu ta thdy bén mau vai déu phu hgp dé may dé 16t. 1.0 . . o
Cac thong s6 clia vai c6 thé anh hudng dén cac tinh chat co 05! - . - =
ly chia vai. 0oL - . . . ‘
3.2. Két qua xac dinh d6 bén mau giat 0 10 20 30 40 50
Sau khi gidt sau 10, 20, 30, 40, 50 4n gidt. Miu vai dugc n/ times
do bdng may do mau quang phdé Ci4200 Hinh 1. Biéu d6 su thay d6i ctia thong s6 L*, a*, b*, AE* qua 50 lan gidt
SpectroPhotometter X-Rite thi nghiém xac dinh d6 bén mau . Mau V1, Mau V2,
cla vai. Ta c6 biéu dé thé hién cac gia tri L*, a*, b* nhu hinh TR . M3u Va
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Qua biéu dé ta thay:

- Nhin chung, d6 sang cta cac loai vai c6 su thay déi
khéng dang ké qua cac 1an giat thé hién qua thong s6 L*. Ca
4 mau vé do sang cla vai déu thay déi khong dang ké nhung
¢6 xu hudng tang nhe. B&i vai théng s6 a* clla cac mau céd
su thay déi cling thay déi khong 16n. Mau 2 va 3 co gid tri a
gidm, con mau 1 va mau 4 c6 gia tri a* tang nhe. Théng sé b*
cla cadc mau cé su thay d6i ting gidm khong déng déu qua
cac 1an giat tuy vay su thay déi ciing khéng qua 16n. Mau 2,
3, 4 déu c6 gia tri b* gidm trong dé mau 3 c6 gia tri giam
manh nhat sau 50 lan gidt giam tir 43,97 xudng 41,61. Con
mau 1 cé gia tri b tang tir-7,1 1én -6,83. Dya vao do6 thi va két
qua tinh toan cda AE thi sau nhiéu lan giat git cac mau vai
déu bi phai mau. Mau vai 4 c6 dé bén mau t6t nhat trong 4
mau vai, sau 50 lan gidt AE" < 1 & cap doé 4 - 5, mat thudng
khoé cé thé phan biét dugc su khac nhau vé mau sic sau
nhiéu lan giat. Mau vai 1 va 2 c6 d6 bén mau tuy khéng biang
mau s6 4 nhung cling tuong doi t6t va nam trong khoang
cho phép, sau 50 lan giat AE =1,28 va AE = 1,12 nam trong
khoang tir 1 - 2 & cap dé 4, mat thudng phai quan sat that ki
mdi cdm nhan dugc su khéac biét cila mau vai. Mau vai 3 ¢6
dd bén mau kém nhét trong 4 mau vai, sau 50 1an giat AE =
3,29 >2 & cap d6 3 mat thudng chi can nhin thoang qua da
cam thay su khac biét ciia mau vai.

3.3. Két qua xac dinh d6 co ctia 4 mau vai sau 50 lan giat

Béng 3. Bang két qué do dd bién thién vé do co doc clia vai sau 50 lan git [19]

4 lan giat

Mau 10 20 30 40 50
M1 1% 1,5% 1,5% 2% 2%
M2 1,3% 2% 2,7% 2,7% 3,3%
M3 1% 2% 2% 2% 2%
M4 0,5% 1% 1,5% 1,5% 1,5%

Cac mau vai trai qua céc lan giat déu bi co lai theo chiéu
doc.

Mau vai 2 bi co nhiéu nhat, sau 50 lan gidt d6 co doc la
3,3%. Mau vai 4 bi co it nhat, sau 30 lan gidt mau vai co 1,5%
nhung tr 1an giat 40 tré di thi trang thai cia mau lai gilr
nguyén khéng c6 xu hudng co lai nira cho dén lan giat thu
50 d6 co van la 1,5%. MAu vai 3 sau 20 lan giat dau tién dé co
doc 1a 2% va khéng thay bi co thém nira cho dén lan giat tha
50 d6 co doc van la 2%. Diéu d6 chiing té sau 20 lan giat thi
mau da hét do co gian dan hoi va gilr nguyén trang thai. Mau
vai 1 sau 50 lan giat d6 co doc la 2%.

Bang 4. Bang két qué do dd bién thién vé do co ngang clia vai sau 50 lan giat [19]

g lan giat

Mau 10 20 30 40 50
M1 2% 4% 4% 5% 5%
M2 3% 4% 5% 6% 6%
M3 1% 1,5% 2% 2,5% 2,5%
M4 0% -0,5% -1% -1,5% -1,5%

Qua bang 4 ta thay, cdc mau vai dudi sy anh hudng cua
qua trinh giat thi hau hét chiéu ngang cha vai déu bi co lai.

Vol. 60 - No. 6 (June 2024)

Riéng mau vai 4 thi lai bi gidn ra. Mau vai 4 bi gian ra sau 50
lan giat. Sau 40 lan giat mau bi dan 1,5% so v6i mau thi
nghiém ban dau va sau 10 lan giat ti€p theo do6 gian ctia mau
khong thay déi van la 1,5% ching té sau 40 lan giat thi mau
da hét d6 co dan dan hoi, khéng c6 kha nang co gian nhiéu
nira. Mau vai 2 bi co nhiéu nhat, sau 50 lan giat d6 co ngang
clia mau la 6%. D6 6n dinh kich thuéc ngang clia mau kém
nhét trong 4 mau. Mau vai 3 dé co it nhat trong 4 mau, sau
50 lan giat d6 co ngang cia mau la 2,5% ching t6 mau 3 cé
dé 6n dinh kich thudc ngang tét nhat trong 4 mau.

3.4. Két qua xac dinh dé dan haéi cha vai

Bang 5. Két qua d6 dan hdi E theo hudng ngang clia mau

ong sé L L Lo+L, L E
Mau (mm) | (mm) (mm) (mm) (%)
M1 100 80 118,2 18,2 77,25
M2 100 80 119,5 19,5 75,63
M3 100 80 1134 13,4 83,25
M4 100 80 11,3 11,3 85,88

D6 dan héi E cha vai sé anh hudng dén kha nang phuc
héi bién dang cua vai khi chiu tac déng cda luc kéo gian va
clng la kha nang gitp vai it bi bién dang nhat sau khi sur
dung. Quan st bang, ta thay dugc gid tri trung binh ctia dé
dan hoi E ctia vai 1, vai 2 la 77,25 va 75,63 % khi bi kéo gian
t6i 80% va bj luu gilr mot khodng thai gian. V&i mau 3 va mau
4 gia tri trung binh cla d6 dan héi E clla mau vai da dat
83,25% va 85,88% sau khi bi kéo gian. Diéu nay cho thay ca
4 mau vai déu kha tét, dac biét 1a hai mau vai ba va bén miuc
dan héi déu dat trén 80%.

3.5. Két qua khao sat d6 xu 16ng cha vai
Bang 6. Két qua do dd xu long cta vai

Théng sé o
. Miic d6
Mau
M1 5
M2 5
M3 5
M4 5

Tu két qua thi nghiém cho thay tat ca cac mau vai sau
thi nghiém bé mat vai rat la tét khdng anh hudng dén tinh
thdm my cda sadn pham, khi st dung cac sdn pham it bi xu
I6ng von két, bé mat san pham dep. DU |a sdn phdm mua &
chg ban 1é hay vai cia cong ty chuyén lam d6 16t déu la cac
san phdm dugc san xudt tir xa cé chat lugng tét, trong qua
trinh s dung it bi xu 16ng vén két 1am cho sdn phdm cé bé
mat van dep sau nhiéu 1an st dung. Bé mat san phdm van
gitt dugc vé dep ban dau khi st dung. Thai gian st dung sé
dugc dai hon.

4, KET LUAN

Tur két qua nhan dugc sau qua trinh thi nghiém, ta nhan
thay dugc su khac nhau clla mau vai st dung may quan 16t
& chgla mau 1, 2 va mau vai do cong ty san xuat la mau 3, 4.
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Cac mau vai c6 dd bén mau tuong déi tét sau khi chiu tac
déng qua cac lan giat trong d6: Mau vai 4 c6 dd bén mau tot
nhat va mau 3 c6 dé bén mau kém nhat va dé bén mau giat
cla mau 3 giam ro rét nhat so vGi ba mau khac. D6 bén mau
giat kém gay ra sy phai mau cta vai trong qua trinh st dung
lam gidm chat lugng cla san pham, lam gidm tudi tho cda
san pham.

Vé dé 6n dinh kich thudc sau qua trinh giat thi mau vai 3
va 4 c6 d6 6n dinh kich thudc t6t han mau vai 1 va 2. Sau 50
lan gidt mau vai 1 véi d6 co doc va ngang lan lugt 1a 2% va
5%, mau 2 véi d6 co doc va ngang lan lugt 1a 3,3% va 6%. VGi
dd co ngang 1én tGi 5% va 6% nhu vy sé anh hudng dén kich
thudc sadn pham, sau moét thai gian st dung san pham sé bé
di mat phom dang cho sdn phadm va lam cho ngudi mic
khéng con cam thdy dé chiu nira.

Ca bon mau déu gilr duge hinh dang bén ngoai, khong
¢6 hién tugng xu l6ng vén cuc sau khi thi nghiém. Do dan
hoi cda vai sau khi kéo gidn cling c6 su khac biét gilra mau 1,
2 va mau 3, 4 tuy nhién khéng qua I6n va tat ca cdc mau vai
déu cé do dan hoi tét, ddm bao dugc phom déng sau khi
mac, su thay d&i khédng qué nhiéu. Qua cac két qua nghién
ctiu cho thay tuy la hang mua tai cac chg nhung tinh chat bé
mat tuong ddi tét, dd bén cac sadn pham van t6t sau nhiéu
qua trinh st dung va khéng cé su khac biét qua nhiéu so véi
hang clia cong ty co uy tin, dugc san xuat tai Viét Nam. Su
khac biét I6n nhat gilta cac sdn phadm c6 1& 1a xudt xi va su
dam bao vé chat lugng va su an toan cla ngudi mac khi sir
dung hang ré nguén géc trong qua trinh st dung dé dam
bdo stic khoe cho ngudi tiéu dung. Diéu nay cling ching
minh ré mét thuc té dang dién ra hién nay tai Viét Nam la
cac hang quan 4o tai cac clra hang, cac chg khéng ré xuat xa
van dugc tiéu thu rat manh mé la do gia ca phu hop, d6 bén
san pham, thdm my tuy c6 thé kém hon nhung van dam bao
thai gian st dung kha lau cia sdn phdm nén van dugc ngudi
tiéu dung ua thich. Tham chi ¢4 nhiing san pham c6 thé cé
dé bén c6 chat lugng tuong ducng cac san phdm cla cac
cong ty. Tuy vay dé€ dam bao an toan, tir day c6 thé thay néu
6 diéu kién nén mua san pham tai cac cong ty c6 uy tin dé
dam bao thdi gian s dung sdn phdm dugc bang hodc lau
hon va dam bdo an toan cho stic khde clia ngudi tiéu dung
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